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La presente invention se rapporte a une meche 
d'ecriture pour port^-plume, comniunement appele 
portc-plume a feulre ou porte-plume a marquer. On 
s'efforce d'obtenir un excellent contact du porte- 
plume lors de son emploi et aussi de proionger la 
duree et la resistance chimique (resistance a la 
corrosion) de la meche du porte-plume, 

II y a de nombreux examples de meches pour 
phimes a feutre ou port^-piumes a fibres. Certaines 
sont faites de fil)res simplement reunies pele-.mele. 
Dans d'autres meches ces memes fibres sont imbi- 
bees de matiere caoutchouteuse, de colle ou de 
resine synthelique de fagon a leur donner la rigi- 
dite voulue. 

Etant donne que toutes ces fibres sont courtes. 
disposees en tous sens et en rangees irregulieres, 
elles sont abrasives et manquent dc rigidite. 
Lorsque la pointe de Tinstrument est effilee, ie 
faisceau de fibres se desagrege car il ne peut rester 
boltele, et la pointe de i'instrument se casse sous 
la pression d'ecriture. Cela rend impossible recri- 
ture en petits caracteres, on ne peut ecrire qu'en 
caracteres d'affiches. Le produit imbibe et solidifie 
par une matiere caoutchouteuse, ou de la colle, 
gene i ecoulement de I'cncre et nuit a la qualite 
de I'ecriture. 

L'invention concerne notamment un procede dc 
fabrication de meche d'ecriture pour porte-plume, 
procede caracterise par ce qu'on reunit un grand 
nambre de fibres, on met lesdites fibres en fais- 
ceau suivant des rangees irregulieres en creant des 
interstices suffisants pour permettre ie passage de 
Tcncre a I'interieur de la meche formee par Ie 
faisceau de fibres, on lie les fibres par une resiiic 
syntlielique et on les tailie en pointe a la forme 
vouJuo, ce qui permet d'obtenir une meche resis- 
lanle et favorisant le passage de I'encre. 

L'invention s'etend a une meche d'ecriture pour 
porte-plume conforme a celles oblenues a I'aide 
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d'un procede suivant Tun ou I'autre des paragraphes 
ci-dessus ou procede simiiaire. 

Grace a Tinvention ii est possible d'ecrire en 
petils caractercs aussi bien qu'en caracteres gras, 
et de modifier avantageusement la pointe de la 
meche de i'instrument en lui assurant une grande 
duree et une resistance chimique efficace a i'ecri- 
ture. 

La solution dc resinc syntlietique solidifie la liai- 
son des fibres entrelacees el permet d'obtenir simul- 
tanement la rigidite, le pouvoir abrasif, et I'eias- 
ticite voulus, de fagon telle que le faisceau est 
integralement lie par la solution de resine synthe- 
tique. 

L'invention s'etend egalement aux caracteris- 
tiques resultant de ia description ci-apres et des 
dessins annexes ainsi qu'a leurs combinaisons pos- 
sibles. 

La description ci-apres se rapporte aux dessins 
ci-joints representant des excmples de realisation 
de l'invention, dessins dans lesqucis : 

La figure 1 est une vue en detail d'lin ensemble 
de fibres entrelacees, 

La fioure 2 est une vue scliematique d'ensemble 
(.I'une installation de fabrication de meche d'ecri- 
ture pour la mise en application du procede con- 
forme a l'invention ; 

Les figures 3a a 3h sont des vues de detail de 
pointcs de porte-plumes equipes de meches confor- 
mes a l'invention; 

La figure 4 est une vue en coupe d'un porte- 
plume equipe d'une meche d'ecriture conforme a 
l'invention. 

"Conformemrnt a la figure 2 un faisceau de fil)rcs 
e^nlhetiques (a) forme une meche (1) composec 
de fibres peparees (2). Ces dernieres comprennent 
quelques segments entrelaces (3) qui sont eux- 
memcs generalement groupes longitudinalement. 
Dans un reservoir de solution de resine synthetiqne 
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(composee) (4) ledit faisceau (a) de fibres synthe- 
tiques s'imbibe de la solutioa (6) la solution imbi- 
bant les fibres une a une, le faisceau est ensuite 
.retire. L'excedent de la solution est filtre par i'ori- 
lice (7) et le faisceau est introduit dans un sechoir 
(3). Les rouleaux d* alimentation (9) du faisceau 
permettent d'extraire et de rejeter l'excedent de la 
solution (6). 

Le sechoir (8) est integralement compose d'une 
soufflerie d'air chaud (10) et son but est de pro- 
ceder a i'evaporation et a Tevacuation du solvant 
(acetone), comme decrit ci-apres, dans la solution 
impregnant le faisceau (a) de fibres. L'evacuation 
du solvant cree des interstices appropries entre les 
fibres separees (2) ce qui constitue des orifices 
perraettant au debit d'encre de circuler a travers 
la meche (1). Le sechoir (8) peut, de preference, 
etre maintenu a une temperature assez elevee de 
telle sorte que le solvant sc -trouvant a 60 ''C envi- 
ron se fluidifie et le faisceau peut s'y introduire 
en i'espace de trois minutes. Un dispositif de 
chauffage et de moulage (II) comporte une source 
de chaleur appropriee un dispositif de moulage 
represente etant prevu a I'interieur. Les dispositifs 
de chauffage et de moulage chauffent le faisceau 
des fibres sechees (a), lient la solution resineuse 
(6) aux fibres separees (2) et les moulent en une 
xneche (1). La resine composee circuie a travers 
les disposilifs de chauffage et de moulage de pre- 
ference a 300 °C en i'espace de 5 minutes. 

La meche obtenue (1) est decoupee en longueurs 
voulues selon les differents emplois envisages. Dans 
la pratique, une pointe peut-etre taillee a volonte 
comme represente aux figures 3a a 3^. 

La meche (1) peut done etre fabriquee et ses 
qualites antiabrasive, d'elasticite et de rigidite 
peuvent rapidement etre modifiees suivant les diffe- 
xentes compositions des solutions de resine synthe- 
tique (6) telle que resine thermodurcissabie, resine 
thermoplastique ou melange de resine thermodur- 
cissabie et de resine thermoplastique. II est egale- 
ment possible d'obtenir une meche de taille et de 
forme voulues en reglant les dimensions des fibres 
du faisceau (c) et i'orifice d'echappement (7) au 
cours de Tevacuation de la solution en execs, apres 
que la solution (6) se soit impregnee dans les fibres 
du faisceau (a) ou en reglant la superficie des sys- 
temes de chauffage et de moulage (11) . 

Les systemes de chauffage et de moulage de cette 
invention sont prevus avec des tubes mctaliiques, 
assurant un espace suffisant pour permettre Tecou- 
lemcnt de I'encre jusqu'a la meche. Autour des tubes 
metalliques sont prevucs des zones de chauffage, 
ces zones comprenant des cables de chauffage elec- 
triqucs qui permettent audit faisceau dc fibres de 
s'introduire a I'interieur des tubes metalliques. Un 
systeme bien connu de moulage, comprenant deux 




paires de rouleaux de pression et de courroies de 
pression peut aussi etre adopte pour faire passer 
le faisceau de fibres au lieu des tubes metalliques. 

Ls fibres synthetiques utilisees pour cette inven- 
tion sont de preference, des fibres de resine acry- 
lique, des fibres de polyester, et des fibres de qua- 
lite semblabie; chaque fibre aura une dimension 
de 3-5 deniers et une longueur de 100-150 mm, 
ce qui permet d'obtenir une meche (1) qui, comme 
souhaite, aura un diametre superieur a 0,7 mm. 

Dans la composition de la solution de resine 
synthetique (6), la resine thermodurcissabie peut 
donner a la meche (1) une rigidite appropriee; 
la meche ne subira aucune corrosion quelle que 
soit I'encre utilisee et elle pourra etre moulee avec 
des dimensions differentes suivant I'emploi qu'on 
en fera. Cola s'applique particulierement a la resine 
d'amine, a la resine de phenol, et a la resine. 

La resine thermodurcissabie peut produire une 
meche (1) d'une flexibilite particulierement im- 
iportante, meche pour la fabrication de laquelle 
des produits tels que le chlorure de vinyle, Tacetate 
de vinyle etc., sont recomraandes. Si Ton n'emploie 
que la resine thermodurcissabie, il est preferable 
d'utiliser un agent moussant afin d'empecher I'obs- 
truction et pour agrandir les interstices compris 
■entre chaque fibre (2). 

Les exemples preferes des compositions de solu- 
tions de resine synthetique (6) sont les suivants : 

(Les pourcentages sont des pourcentages pon- 
deraux) . 

% 



( Resine urfiique 10 

(A) I Resine melamine 30 

( Resine a i'acetone 60 

( Resine au phenol 35 

\ Resine a Tacetone 65 

( Resine epoxy 5 

(G) I Resine melamine. 30 

( Resine a I'acetone 60 

I Re sine melamine 25 

Resine au chlorure de vinyle 10 

Plastifiant 5 

. Acfitone 60 

f Resine melamine 28 

\ CHorure deyinyle.) J 

(E) ( Acetate de vmyle. . j ^ ^ 

I Agent moussant 6 

( Acetone 55 

/ Chlorure de vinyle. I i^^e 20 

J Acetate de vmyie.. J *^ 

I Agent moussant. 10 

( Acetone 70 



La resine, la condensation initiale et le degre de 
polymerisation de ces resines synthetiques peuvent 
etre etablis par des normes. 

Les exemples cites jusqu'a present de (A) a (B) 
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s'appliquent a I'emploi d'une resine thermodurcis- 
sable. La meche (1) resultant de la composition 
de CCS constituants est exoeliente et convient aux 
petits caracteres. Dans ies exemples cites a (c) et 
a (D), la meche presente une fiexibilite et une 
rigidile appropriates qui permettant des caracteres 
a la fois petits et epais. L'exemple (F) permet 
d'obtenir une meche exoeliente pour sa fiexibilite 
et convient aux caracteres gras des affiches. Le 
pourcentagc d'imbibition de la solution dans le fais- 
ceau de fibres (1) serait plutot un pourcentagc 
en poids de 1 : 1. 

meche fabriquee suivant cette invention est 
representee a la figure 4 a litre d'exemple. La 
meche (1) y est ajustee par un ca'puchon (12) 
et est fixee sur la partie suporieure du porte-plume 
(13) a Tinterieur duquel se trouve un reservoir 
d'encre (14) fait de coton ou de feutre pour conser- 
ver I'encre. La partie inferieure est fermee par un 
chapeau (15). Un orifice (16) assure recoulemenl 
regulier de Tencre. Le repere (17) designe un 
espace librc. La partie pointue de la meche (1) 
pout etre taille-e et effilee a volonte, comme repre- 
sentee aux figures 3a a 3h, suivant Temploi auquel 
elle est destinee. 

Lc precede conforme a i'invention presente Ics 
particularites suivantcs : 

P L'cmploi de fibres considerees permet d'evi- 
ter les variations de qualite, ce qui est le defaut 
des fibres naturelles. Cela entraine une reduction 
du prix de revient. 

2° La variete de la composition de la resine syn- 
thetique (composition des solutions) assure une 
rigidite et une fiexibilite avantageusc de la meche 
ce qui permet dans les differents types d'ecriture 
d'obtenir des caracteres petits et gras. 

3° La fabrication du faisceau de fibres est assu- 
ree de telle sorte que les fibres sont disposees 
longitudinalement et les fibres separecs (2) sont 
entrelacees les unes aux autres en formant des 
points d'intersection (3) qui sont lies par une 
solution de resine synthetique (6) de fagon a creer 
des interstices suffisants a Finterieur du faisceau 
de fibres (a), ce qui permet d'obtenir un pheno- 
mene de capillarite reguliere aidant a un boii ecou- 
lement de i'encre au moment ou I'on ecrit. 

4** La meche a une duree et une resistance chi- 
mique importante et un pouvoir antiabrasif tres 
el eve. 

5** Une fiexibilite appropriee permet d'ecrire 
sans difficulte de fagon impeccable. 

6** Comme la meche se compose de fibres sepa- 
rees (2), reunies et disposees longitudinalement 
et rendues resincuses, I'extremite pointue pent etre 
tailiee lorsqu'elle est usee. 

L'invention s'etend a un portc-plume, equipe d'une 
meche conforme aux precedentes ou similaire. 

II est bien evident que l'invention n'est pas limi- 
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tee aux exemples de realisation ci-dessus decrits 
et represcntes et a partir desquels on pourra pre- 
voir d'autres formes et d'autres modes de realisa- 
tion sans pour cela sortir du cadre de l'invention. 

RESUME 

L'invention s'etend notammenl aux caracteris- 
tiques ci-apres et a leurs combinaisons possibles. 

1^ Procede de fabrication de meche d'ecriture 
pour porte-plume, procede caracterise par ce qu'on 
reunit un grand nombre de fibres, on met lesdites 
fibres en faisceau suivant des rangees irreguliercs 
en creant des interstices suffisants pour permettre 
le passage de I'encre a I'interieur de la meche for- 
mec par le faisceau de fibres, on lie les fibres par 
une resine synthetique et on les .taille en pointe a la 
forme voulue, ce qui permet d'obtenir une meche 
resistante et favorisant le passage de I'encre. 

2° On imbibe ladite meche de fibres en faisceau 
avec une solution de resine synthetique et on eli- 
mine cnsuite, le solvant de la solution de resine 
synthetique, on moule ledit faisceau de fibres dans 
une ambiance chauffee pour creer et maintenir 
des interstices suffisants pour permettre I'ecoule- 
ment de I'encre a I'interieur de la meche compre- 
nant un compose resineux durci. 

3° On dissout la resine synthetique dans un sol-^ 
vant tei que I'acetone ou un produit similaire et 
on elimine ce solvant par evaporation. 

4° On imbibe les fibres avec une solution de 
resine synthetique contenant un produit modifica- 
teur. 

5° Meche d'ecriture pour, porte-plume conforme 
a celles obtenues a I'aide d'un precede suivant 
I'lm ou plusieurs des paragraphes ci-dessus ou pro- 
cede similaire. 

6*^ De nombreuses fibres, forjnant la meche en 
faisceau de fibres sont constituees par des fibres 
synlhetiques. 

7° Lesdites fibres -sont constituees par des fibres 
separees de resine synthetique. 

8" La resin-e synthetique, liant la meche de fibres 
est constituee par une resine thermodurcissable. 

9° La resine synthetique liant une meche de 
fibres en faisceau est constituee par une resine 
thermoplastique. 

10° La resine synthetique, liant une meche de 
fibres en faisceau, est constituee par une resine 
d'amine therraodurcLssable. 

11® La resine synthetique, liant la meche de 
fibres en faisceau est constituee par une resine 
au phenol therinodurcii?sable. 

12" La resine synthetique, liant la meche de 
fibres en faisceau, est constituee par un copoly- 
mere de resine thermoplastique et de resine ther- 
modurcissable. 

13** La resine synthetique, liant la meche de fibres 
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en faisceau est constituee par une resine thermo- 
durcissable modifiee par un plastdfiant. 

14° La resine synthetique, liant une meclie de 

fibres en faisceau, est constituee par une resine 
lliermoplastique modifiee ?par un agent de duicisse- 
jnent. 

15° La resine synthetique, liant la meche de 
fibres en faisceau, est constituee par une resine 
thermoplastique en mousse, 

16° La resine synthetique, liant la meche de 
fibres en faisceau, est constituee par une .resine 
thermodurcissable en mousse. 

17° La resine synthetique, liant la meche de 
fibres en faisceau, est constituee par un polymere 
de resine thermoplastique et thermodurcissable en 
mousse. 

18° La resine synthetique, liant la meche de 
fibres en faisceau, est constituee par une resine 



thermodurcissable modifiee par un plastifiant et 
raise sous forme de mousse. 

19° La resine synthetique, liant la meche de 
fibres en faisceau, est constituee par une resine 
ihermopla-stique nioJICiee par un agent de durcisse- 
raent et mise sous forme dc mousse. 

20** La solution de resine synthetique contient 
un agent moussant et, une fois le compose resi- 
neux durci, on introduit un agent moussant pour 
aider a la formation d'inlerstices a I'interieur de 
la meche. 

21° Porte-plume equipe d'une meche conforme 
aux precedentes ou similaires. 
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